
ÉÉ АГРИСОВГАЗ 4 /5ГОТиповая конструкция интегрированного окна с параллельно-отстаВным типом открывания.о
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Примечание:
После устано&ки интегрированного окна В фасад раму закрепляют
при помощи ВинтоВ 2-5x25.12Х12Н9Т ГОСТ 10619-80.
Шаг установки ВинтоВ 400 мм. (см. обработку)
Под Винты В профилях стоек и ригелей сВерлить отберстия 03.8 мм.
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АГРИСОВГАЗШШ Аксессуары, применяемые б уабисимости от раумероб L и Н.
О
X

ТипоВая конструкция интегрированного окна с параллельно-отстабным типом открыВания о_н н850...1000мм. 1000...1400мм. 800..,1000мм. D
L L

Кол-бо,
шт

Обозначение Кол. Обозначение Кол. Обозначение Кол.Разлер на исполнение,лиОбодн. Раскрой профиля

© © ©Комплект ножниц
art. 73-411809-3

Комплект ножниц
art. 73-411809-3

Комплект ножниц
art. 73-411809-3Алюминиебые продлили

г# Отбетная запорная часть
п* 556

Отбетная запорная часть
п# 556

Отбетная запорная часть
п* 556

L-642 4 4 4г
150662 s

2 о
оо

Цапфа запорная
п* 907/320

Цапфа запорная
п* 907/320

Цапфа запорная
п* 907/320

Н-642 соо OI

4 4 2
оо о

© ю о
Г-~.2 L=MC—22 4R01F R01F R01F

150663

© @© ©2 соН=М Р-22 1 1Ручка п' 642L (левая) Ручка п' 642L (лебая) Ручка п' 642L (лебая) 1

© ©t 2 ©L-147
1 1 1Ручка п' 642R (прабая) Ручка п‘ 642R (прабая) Ручка п' 642R (прабая)150914

Н-147t 2
© ©Комплект ножниц

art. 73-411809-3
Комплект ножниц
art. 73-411809-3

1
2 L-46.87 "©)

см. п.1 Отбетная запорная часть
п" 556

Отбетная запорная часть
п" 556

h=H-46.8 4 827 "©)
2Длина и обработка зависят от размеров окна.

см. лист 8.167
s:см. п.2 прим. Цапфа запорная

п* 907/320
Цапфа запорная
п* 907/320

-©— ©- о 4 4о

120 (см. п.З примечаний)001В 2 о
о 4R01F R01F

Н-209 (см. п.4 примечаний)см. п.4 прим.-©-я -©-

©©“в. Ручка п' 642L (лебая) 1 Ручка п' 642L (лебая) 12 LПрофиль пластиковый
П002 *İL И2

©АРеуинобые уплотнители 1 1Ручка п’ 642R (прабая)Ручка п'
Примечание:см. п.5 прим. 2L+2H-5881

У005 2L+2H-5581 1. При S=28MM используется профиль 006В. При S=30 мм и S=32MM используется профиль 150665.
2. При размерах LC1400 используются 4шт.; при размерах L=1400...1600 используются 2шт.

3. При размерах L>1 100 и H=1000...1400 используются 4шт.;
при размерах L=1400...1600 и Н=800...Ю00 используются 2шт. Обработка см. лист 8.167.

4. Используется при размерах L=1400...1600мм и Н=800..,1100мм. Обработка см. лист 8.167.

5. Резинобый уплотнитель, 6 зависимости от толщины заполнения, выбирать из таблицы:

У063 1 2L+2H-189

У064 1 2L+2H—226

G003D 2L+2H-1121

У094 2L+2H1

Заполнение стеклопакет
Толгцина

Заполнения, мм
Реуинобыи
уплотнитель

c=L-68 d=L—135
d=H—68 d1=Н—1351

Аксессуары 28 У023
К262 8 30 У023
К357 2 32 У022
К496 4 6. Количество прижимов К512 определяется в зависимости от размеров стеклопакета (см. листы 8.178-8.181).

7. Цвет ручки выбирается из таблицы:К497 4

К505 2 Обозначение Покрытие
К506 2 ESCOсереброп° 642 Nсм. п.6 прим.К512

п° 642 RAL 9010 белый © S0BINC0NT40 4
черныйп" 642 RAL 9005М5 BN1972

Клепальная гайка
А2 ÜÂR0S "SFS” ROTOДля установки ножниц art. 73-411809-322 цвет по шкале RAL на заказп” 642 RAL ...
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ÉÉ АГРИСОВГАЗ 4 У 5ГОТиповая конструкция интегриро&анного окна
с параллельно-отставв4ым типом открыванияО

о_

Н=850—1000
L=700—1100

Н=1000—1400
1_=700-1100

О

001В (4шт.)
п* 907/320(4 шт.)ОШВ (4шт.)

п‘ 907/320 (4 шт.)
п' 556 (4 шт.) п‘ 642art. 73-411809-3

п' 556 (4 шт.) п‘ 642art. 73-411809-3

0
Ol

О

Н=800—1000
L=1400-1600СО

001В (2 шт.)

- In’ 907/320(2 шт.) - 001В (2шт.)
Г" 1

п' 642 п" 642

Н=850-1000
L=1100-1400

Н=1000—1400
L=1100-1400 art. 73-411809-3

D —J001В (4шт.)
п* 907/320 (4 шт.) гГ 642 R01F (4 шт.) 001В (4шт.)art. 73-411809-3art. 73-411809-3 n‘ 556 (4 шт.) n* 642 R01F (4 шт.)

001В (2шт.)п' 556 (4 шт.)
из ИЗ

1 Г1 1 V

из

n* 556 (8 шпг)
001В (4шт.)
п* 907/320(4 шт.)

8. Комплект из 3 ножниц(2 правых, 1 левая). Максимальная масса створки- 60 кг. Максимальное открывание- 160 мм.

9. Для крепления фрикционной петли art. 73-411809-3 использовать винты А2.М5—6дх1 2.12X18Н9 ГОСТ 17473-80- 18шт.
10. Для крепления ответной запорной части п° 556 использовать винты 2—5x14.12X18Н9Т ГОСТ 10619-80- 2шт. на одну деталь.
11. Для крепления ручки пв 642 использовать винты А2.М5-6дх30.12Х18Н9Т ГОСТ 17475-80- 2шт.
12.Для крепления профиля 006В и профиля 150665 использовать винты 2-4x14.12X18Н9Т ГОСТ 10619-80. Количество

винтов определяется, исходя из шага установки- 150...200 мм. (см. лист 8.181)
13.Для крепления профиля П002 использовать винты 2—4x14.12X18Н9Т ГОСТ 10619-80. Количество

винтов определяется, исходя из шага установки- 150...200 мм (см. листы 8.171, 8.172)
14. Возможны варианты установки ручек производителей, не указанных в данном каталоге.

В этом случае обработку профилей и установку ручек выполнять согласно каталогов фирм-производителей.
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ÉÉ АГРИСОВГАЗ
i

ОБРАБОТКА ПРОФИЛЕЙ ПОД УСТАНОВКУ ФУРНИТУРЫ
О
X

о_
о

Обработка профилей рамы и створки
под установку ножниц art. 73-411809-3

Обработка стоек рамы окна. Обработка стоек отборки окна

OI

26

огц:
Обработка нижнезо ригеля рамы и отборки окна под установку ножниц. @)оож сию LDCU СО'X 00со си 00

силОJ си art. 73-411809-3\
л

а чо
си L/2-188,5х
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L/2-228 272
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Поо оого см
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:!о оI Iю ю 456ГО ГО
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О о

ф-

Примечание:

1. *Размеры для спрабок
2. В нижней части окна устанаблибается прабые ножницы из комплекта
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ÉÉ АГРИСОВГАЗ 4 /5ГООБРАБОТКА ПРОФИЛЕЙ ПОД УСТАНОВКУ ФУРНИТУРЫ

Обработка тяг под устанобку ручки.
о

а_

Обработка тяг.о

Обработка Вертикальных тяг.

Обработка вертикальных тяг.
1_=700...1 1 00, Н=850...1400мм

L=1 400...1600, Н=800...1000ммL=1 1 00...1 400, Н=850...1000мм
OI Верхняя тяга лебая тяганижняя тяга прабая тяга
43 \ \0. 0.26 26 Ь;s 5о

ОШВ 001В 001В 001В
-G- -Q
\

10 10 10 1010 8 8 10
01

H/2-165 H/2-165 H-209 H-2094Û 4Û

n* 907/320 n" 907/320

Обработка вертикальных тяа
Обработка горизонтальных тяг.

1_=1 1 00...1 400, Н=1000...1400мм
L=1 100...1400, H=1000...1400мм

L=1 400...1 600, Н=800...1000ммверхняя тяга нижняя тяга

« 26 26<5 001В 001В
\0.S<>-

\ гю 8 8 10
Н/2-197 Н/2-197чО чО

10 10 10 10

120 120

п* 907/320 п* 907/320Ф Ф
Обработка горизонтальных тяг

L=1400...1600, Н=800...1000мм

лебая тяга прабая тяга

\0. 26 26 Ь;S 001В 001В

10 108 8
L/4-197 L/4-197чО чО

Примечание: 1. Обработка отберстия 06.1 и устанобка дополнительной запорной цапсры производится при Н больше 1700мм.

8,167



АГРИСОВГАЗ ОБРАБОТКА ПРОФИЛЕЙ ПОД УСТАНОВКУ ФУРНИТУРЫЕШ о
X

Обработка профилей рамы окна под устанобку о_

Обработка стоек рамы окна D

отбетных запорных частей п*556

L=700...1100, Н=850..,1400мм
Обработка ригелей рамы окна.

L=1100...1400, Н=850...1000мм

L=1400...1600, Н=800..,1000мм@ L=1100...1400, Н=1000...1400мм @
OI

L=1400...1600, Н=800..,1000мм ©
О
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Ж
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f*СО
in 03,8
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25

A-A
*1 Примечание:

1. При размерах L=1400...1600мм и Н=800...1000мм данная обработка под устанобку отбетных запорных частей п°556

произбодится для нижнего ригеля. Обработка стоек под устанобку п"556 не произбодится. (см.схему на листе 8.165)
2. При размерах L=1100...1400 и Н=1000..,1400мм данная обработка под устанобку отбетных запорных частей п"556

произбодится для берхнего и нижнего ригеля. Размер а=217,5мм.

3. При размерах L= 1 400...1600мм и Н=800...1000мм данная обработка под устанобку отбетных запорных частей п"556

произбодится для берхнего ригеля. Размер а=291мм. (см.схему на листе 8.165)

#я
03,8

8.168



ÉÉ АГРИСОВГАЗ 4 У 5ГООБРАБОТКА ПРОФИЛЕЙ ПОД УСТАНОВКУ ФУРНИТУРЫ
О

о_

Обработка профилей отборки под устанобку ручки. @ Обработка профиля отборки под устанобку тяг.О

150662ББА А4 44 4122+0,2
OI

6,5
43
О

LO

$
a47со

2 паза

2
1п>—УАгг! 1п/—\ril

В т

4,5
«

150662

44
А Б

4 4
Б А

ГI
Ь=(Н/2)-32

ГН и L - размеры окна по раме

В 4,5

А-А Б-Б
СО

1
40
си

юао
0я

Клепальная гайка М5
2 иит. ь d

Г'.
та

26,8

Примечание: 1. При размерах окна 4700...1400мм обработка под устанобку ручек произбодится на дбух стойках отборки окна.
2. При размерах окна 41400...1600мм обработка под устанобку ручек произбодится на нижнем ригеле стборки окна

б дбух местах на расстоянии b=(L/4)-32 от лебого и прабого края профиля стборки.
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ÉÉ АГРИСОВГАЗ СБОРКА УГЛОВ РАМЫ ИНТЕГРИРОВАННОГО ОКНА С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ К262 u К497.
О
X

о_
о

Вид снаружи
Сборка углоб рамы с использобанием К497.Сборка углоб рамы с использобанием К262.

А Б
4 места 4 места

У //У У /у/ У у/у 150663 150663
OI

XX /У/ /// /// ///
N Обжать о

/// /// /X/ XX XX У Обжать ю
со00

сиXX XX /// XX /// X LD WуВ у LO00 у
си

сиX //7я/// /// ZZ2Z
LЛ 7СГТ
OJ

К497Обжать 23,5 29,5А Б К262
Обжать29,5 23,5

Г

К262К497 В г
Й Заделать силиконобым герметиком

в
яА

I |\t
О
CU

I /_[

3
Заделать силиконобым герметикомЬ8см. п.1

Ю
СО
СО
со
LO

Примечание:
1. Перед обжимкой на торцы сопрягаемых профилей нанести клей NT25 или NT98.
2. Сухари К262 и К497 устанаблибать на клей NT25 или NT98.

8.170



ÉÉ АГРИСОВГАЗ 4 У 5ГОГ

ОБРАБОТКА СТОЕК РАМЫ ИНТЕГРИРОВАННОГО ОКНА
о

А БI IIО. Bug изнутриО

2626

1=Г1
_
пп—Пп

о оо АN Лу .У/.//У У/У / у/у У ГОго
d/ о с: ОТд ТддТ дТ 2s/ оо/ у У У/У У/У У/У /

OI
см смСО сок си си кА си сиd3 / У s s Iо У// УУУ уу/ УУУ У/У / Бо оси си

\ \
лл

0 0Тв ТввТ вТУ/У У/У У/у У/у У/у у
со

у /Уя/У у//

éТд ТддТ дТе вт ТгТ гГ(0) ГО ГО

В-В
2 290° о о

ГО ГО« |яОтЬерстия для
крепления к фасадным

' стойкам
LП юd d

010 о со
2 d+1 +10 0о

еПТв ТввТ CU си
|\

1я(см. п.1 прим.) LDо си о сиТд ТддТ дТft
со
+I +I
4Û 4Û
Ю LO

05/

в вго т ТгТ гТсог I I ]со

Г-Г@ о
LO го

со
соU Клепальная гайка М5 О
LOL

__
I I__ J

90°

9 Yт ТТ гТ07,1
:::я с:::91
] [*1

0 0Тв ТввТ вТf* Отверстие для
установки ножниц

л к
г г

С СУ Е Е
о оД-Д |\

О Тд О ТддТ дТ 1
3?>

Л04,5 V \
\/

%
\1/

и—(U yj-lJ

08;5 11,5
для

крепления профиля П002
I (см. п.2 прим.)

11,5

Примечание:
1. Расстояние между отверстиями определяют исходя из размеров рамы. Мах 400 мм.
2. Расстояние между отверстиями определяют исходя из размеров рамы. L1=150...200 мм.
3. Обработка профилей по данным размерам соответствует применению комплекта ножниц art.73-411809-3.
4. Для стойки, изображенной на Виде(л) разрез имеет зеркальное отражение.

90»

4

8,171



АГРИСОВГАЗ ОБРАБОТКА РИГЕЛЕЙ РАМЫ ИНТЕГРИРОВАННОГО ОКНАЕШ о
X

В В о_

IIIBug изнутри О

III В В
L1(CM. п.2) 70

ЕЕ 7х О —о о
7 777 777 777 777 ///

LO
II

/

/// /// /// /// ///
Ol

4л V 3/// /// /X/ XXX XXX / о

7 Ч Ч И/ 150663

В В в вА/// /// /// /// /// л АБ Б Б со

X //7я// /// IV \\ \\\\7 / / /

[ ]

Гф ф Ф7/ 7 Z 7Z

Б-Б@ В-В ©|Чтберстия для
, крепления к фасадным
' стойкам

«тТТГ \ \ \ \ X \
для

1 крепления профиля П002
I (см. п.2 прим.) zi1я(см. п.1 прим.) zi 70nin

%
о

ziТЭ- IVв в в в
7 7о

юо
(7

00
LD

Ю 315»7 7 Г ЧLO '©•
T0L О

сл
л

LO Тг=
X\ V

Z \ \— >о оZг-г
L1(см. п.2)150663 50пах4

=&1Отберстие для
устанобки ножниц Вв

в вч ч Ч D ччо чао

456+0,5Клепальная гайка М5

/ 272+0,5L/2-228 70о.

7 Z 7 L7 L 7 L 7 / 7 Z İS3Z
4Û
OJ

0 ч> -о

j LZ \Ф Ф ФПримечание:
1. Расстояние между отберстиями определяют исходя из размероб рамы. Мах 400 мм.
2. Расстояние между отберстиями определяют исходя из размероб рамы. L1=150...200 мм.
3. Для ригеля, изображенного на биде(яу) разрез имеет зеркальное отражение.

7 Z 7 Z7 Z 7 Z

Б Г Г Б Г Б8.172



ÉÉ АГРИСОВГАЗ 4 У 5ГОГ

СБОРКА УГЛОВ СТВОРКИ ИНТЕГРИРОВАННОГО ОКНА С ИСПОЛЬЗОВАНИЕМ К262 u К496.
о

о_

Вид снаружио

Сборка углоб стборки с использобанием К496.Сборка углоб стборки с использобанием К262.

БА
4 места4 места

/ 150662150662/// /// /// /// ///OI
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/Обжать/// /// /// /// /// /

/ //////

у
\YZZZZ7,

** \ ю/// /уу /// /// /// У ////Люсо
СОв 4/со си/

си УУг////

т / / / .А ///я//у /// ÜO о// // СО// // //7 //
CU /7

S
7

А Б К262
Обжать К49629,5 23,5

23,5 30
Обжать

ГК262

К496Jol'чФ
в Г

S
ırzı

j

\

/
си

7
сисм. п.1 7

Заделать силиконобым герметиком си
2,5 Ж

]772 77 Т

Заделать силиконовым герметиком
СЧ
СО
со
со
LO

Примечание:
1. Перед обжимкой на торцы сопрягаемых профилей нанести клей NT25 или NT98.
2. Сухари К262 и К496 устанаблибать на клей NT25 или NT98.
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ÉÉ АГРИСОВГАЗ ОБРАБОТКА СТОЕК СТВОРКИ ИНТЕГРИРОВАННОГО ОКНА О
X

о_I IIBug снаружи О

Н и L - размеры окна по раме
А

/// X ///
о

/ 39 39X ЛV.
/

/ / /// /// /// / OI

X/\ о оА (Ь)\0 4ÛCNJ СМОтс/ / с о/X/ /// XX XX X / /
2 2о о

LD LO
/// /// XX XX /X/ X s -Г

-г I в
О ТвСО

t 00

в т
1 си вТ 00 соси 00

сисм см Iсо со сисо соX //я/// /// о о\ю LOX х
0 ©ТггТ гТ Г
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d dчО о со

си сию 2 d
_
_ |Хт6ерстия и паз

, для крепления
ТГтЛг X кронштейна К512

п.1 прим.)

О Ое еТв вТвТ ТвЮ 1Л
о со со оо оI СО СО06,5 +1 +1

си си
сме е""Гб вТ5вТ Тв dCU CU

о

I i010 , j о оо

13,6 LOLO
оо

0 0 +1+1

Тг тс с чОчО
LOLD

В-В® 14
о о5 CU си

Паз для
пробетрибания

I стборки I
о еТв вТвТ [б кCD CDCDI сосо

е еТв вТвТ Тв
Клепальная гайка М5

00 Т гТгТОтберстие для
устанобки ножниц 07,1 Г

2о о

о
(оs>

& V-

Примечание:
1. Расстояния определяют исходя из размероб окна. Расчетная схема прибедена на листах 8.178- 8.179.
2. Обработка профилей по данным размерам соотбетстбует применению комплекта ножниц art.73-411809-3.
3. Для стойки, изображенной на биде(л) разрез имеет зеркальное отражение.8.174



ÉÉ АГРИСОВГАЗ 4 УSOОБРАБОТКА РИГЕЛЕЙ СТВОРКИ ИНТЕГРИРОВАННОГО ОКНА
О

о_ Bug снаружиО

III IIIА . А А . А

150662
Z Z
V 7/7 777777 777 777 I

__
m

е---е е---е№/

/// /// /// /// /// \ 51 7OI

& 75=43
О ZZ Z/ ZZ ZZ /// /

30 20 30 20
/// ZZ ZZ ZZ ZZ Zсо

А 1 А А 1 АZ ZZ/// ZZ IV/ 7 /

см. лист 8.176

[

I

г

см. п.170 70

см. п.1

д-дг-г
(лист 8.176)

LOЮчО
4ÛоСО (лист 8.176)Б-Б

(лист 8.176)
TSL

f От&ерстие для
установки ножниц

Паз для крепления
подкладок К505

5,6

OJ
00 О

о

|/тберстия и паз
для крепления
кронштейна К512

п.1 прим.) _J

О
LO (7

ч

42 |\
Паз для
проветривания

I створки I
J

1

Примечание:
1. Расстояния определяют исходя из размероб окна. Расчетная схема прибедена на листах 8.178-8.179.
2. При L меньше 1000мм.- 2 паза. Обработку среднего паза произбодить при L больше 1000мм.
3. Для стойки, изображенной на биде@ разрез имеет зеркальное отражение.

8,175



ÉÉ АГРИСОВГАЗC3.S* / ОБРАБОТКА РИГЕЛЕЙ СТВОРКИ ИНТЕГРИРОВАННОГО ОКНА О
X
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Обработка профиля 150662
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Н и L - размеры окна по раме И И Ид д д8.176
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ОБРАБОТКА ПРОФИЛЯ П002.
о

о_ Bug изнутрио

I II IIIIII
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\ \ \ \
7

/ 4/4 777 Z74 7/4
/

/OI
/ / Хх /// /// /

X 2Г43
О

/ /
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/ АА
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/// /// /// /// /X/ X
\ V \ Y\ Y\ \ J

\ \ \ \ \ \\ \

А IV/ / / / 7
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I II

Установка профиля П002.
Б-Бсм. п.З IV

<Z—a П002Винт 2-4x14.1 2X18Н9Т
ГОСТ 10619-80

X

ЗТ 25X

иШ
7LП

V \
/

X \ \ \ \ \X

Б\

Б Б4
\
4
\

Р см. п.2120 20
см. п.2

4
nTJ ) т. ЗУ

\
4 3? 3(

ч 4

СО
OJ

\ \\ \
Примечание: J-

1. При установке В профиле П002 сберлить отберстия 03мм по отберстиям
В сопрягаемых элементах рамы (см. листы 8.171, 8.172)

2. При L меньше 1000мм.- 2 паза. Обработку среднего паза производить при L больше 1000мм.
3. На торцы сопрягаемых профилей П002 нанести клей Tangit PVC-U, фирмы Henkel.

\ \ А \

И ИБ Б Б

8,177



АГРИСОВГАЗЕШ О
XСхема устанобки бстабок а_

УСТАНОВКА СТЕКЛОПАКЕТА В СТВОРКУ. О

150932©

I
__

__
I i

__
ь———-

__
I о c=L-68 d=L-135

d=H-68 d1=H-135

о о ID
in LO CUcu cu

П•V

Предельные размеры стеклопакета Ol

CU
<C

Стеклопакет оП
6-16-6; 8-16-6; 8-16-8-I I— J

Lmax х Нтах, мм 1600 х 1400 сиг © 75 75 <П СО

Lmin х Hmin, мм 700 х 800 1

U
си
<П

1си И г
си

И
0_

û_
оМинимальная толщина слоя бторичной герметизации

стеклопакета X. мм
т
0Jл

Ветробая нагрузка, Па 250 Al Al Al 250.
до 500 до 1000 до 20000J Стеклопакет clс

6-16-6
с

8-16-6 6 9 15 ©
8-16-8 П1

Количество ВстаВок
по одной стороне

стеклопакета

Количество ВстаВок
по одной стороне

стеклопакета
с1, мм А1, мм d1, мм А2, мм

Б® В®CD CD
CU CU 565...700 665...7001 © 1 ©20о о

m in
700...1000 0...300 700...1000 0...3002 2OJ OJ

J- , ,
1000...1400 100...300 1000...1265 100...2333 3/

Д Ё
1400...1465 166...1884

100 Al 100

© 250 k В 250© 150932 ©
L=MC-22 DC ззбг*

MC

Примечание: 1. *Силиконо6ый герметик Dow Corning.
2. U-ÿÿÿÿÿÿÿÿ алюминиебая анодиробанная бстабка длиной 100мм.
3. Шаг устанобки бстабок А1, А2 рассчитыбется согласно схеме устанобки. При этом

общая длина используемых бстабок должна быть не более 1/3 периметра стеклопакета.
4. При минимальном размере одной стороны стеклопакета 700 мм С=10 мм

бне забисимости от беличины бетробой нагрузки.
5. При размерах d =565...700 или <Л =665...700 устанобка бстабки произбодится по центру стеклопакета.
6. См. лист 8.179.8.178



ÉÉ АГРИСОВГАЗ 4 /5ГОГ

УСТАНОВКА СТЕКЛОПАКЕТА В СТВОРКУ. СЕЧЕНИЯ.
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Примечание: 1. для спрабок
2. U-ÿÿÿÿÿÿÿÿ алюминиебая анодированная вставка длиной 100мм.

[Г)
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АГРИСОВГАЗЕШ УСТАНОВКА СТЕКЛОПАКЕТА И ОБРАБОТКА ПРОФИЛЕЙ СТВОРКИ О
X

А-А о_
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d=H—68 d1=H-135
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Минимальная толщина слоя Вторичной герметизации
стеклопакета X. мм

X/ 006ВXо см. п.п. 4,51X/

İ Xs
İ х

Ветробая нагрузка, Па W
Винт 2-4x14.12X18Н9Т
ГОСТ 10619-80

/

150932до 500 до 1000 до 2000Стеклопакет Ш /\X/

см. п.26-16-6, 8-16-6, 8-16-8 6 9 15
///////

/

Внимание! При изготоблении ступенчатых стеклопакетоб необходимо
быстаблять наружнее и бнутреннее стекло относительно друг друга,
обеспечибая симметричный по протибоположным сторонам перепад
между ними (размер 33,5 мм).

Г W''''w
/

/

>V-/

Примечания:

1. Уплотнитель быбирается из таблицы:
V V V

X X
S, мм Резинобьй уплотнительV V V

LD Ю ю
X Xсо 00 соV V V 28 У023со со со
X X X

3 33V V V 30 V023X Z X Z X ZX X X
32V V V V022иJÌ

TX
V V Vs İ İЙ Й

\

Й 2. U-ÿÿÿÿÿÿÿÿ алюминиебая анодиробанная бстабка длиной 100мм.

3. При устанобке середины опорных подкладок К506 должны располагаться на
расстоянии 155мм. от ближайшей стенки профиля 150662.
Подкладки зафиксиробать от перемещения при помощи клея
или силиконобого герметика.

4. При использобании стеклопакета S=30MM и S=32MM применять
профиль 150665 (обработку см. лист 8.181)

5. При сборке на торцы сопрягаемых профилей нанести клей NT25 или NT98.
6. Обработку отберстия произбодить по сопрягаемой детали по месту.

§ § İ \

г
А:X X Л

X V V V7 7х
X X
V V V

\ \ X

X X \

V V V
\ \ \

\

\ \ \

6 8У023 У023 VD228 86 6

28 30 32
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ÉÉ АГРИСОВГАЗ 4 У 5ГОУСТАНОВКА СТЕКЛОПАКЕТА И ОБРАБОТКА ПРОФИЛЕЙ СТВОРКИ
О

о_ Обработка профилей 006В и 150665О

Обработка профиля 006В

А-А (2:1)L-46.8

J43
ЖО

1
4DV\ ю

& 45»
СО 23,8*

А

о
05

TkU

75 150,„200 75 си
см. п.2

А

Обработка профиля 150665

Б-Б (2:1)L-46.8

Метка

1
Ж
чО\_

\ 1Л

45»
25,8*

Б

о
05-0. тШ

75 150,„200 75 си
Примечание: 1. *Размеры для справок.

2. Шаг обработки отберстий рассчитывать с учетом установки прижимов К512.
Обработка створки под установку прижимов показана на листах 8.174-8.176.
Обработка створки производится согласно схеме установки, приведенной на листах 8.179 и 8.180.

см. п.2

Б

8,181
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