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Соединение стойки с ригелем I уровня.
Обработка профилей .
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A1 Применение ригеля II уровня в качестве стойки

Нагрузка от веса
заполнения < 1.8 кН

Обработка ригеля I уровня

Уплотнение
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крепления
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Аналогично для
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уровня

* Размер для справок
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Материалы  с активными  противопожарными  свойствами :
Термоплита  PROMAXON® Тур А и РRОMATECT®-H (Promat®, Германия) толщиной  8 мм. Поперечные
размеры  для раскроя  определяются  выбором профиля  стойки (ригель II уровня,  обработка  А1) - для b,  или
ригеля  (обработка  Б ) - для b1 по Таблице 5.1.

Термоплита  PROMAXON® Тур А и РRОMATECT®-H (Promat®, Германия) толщиной  6, 8 и 12 (мм). Выбор
толщины  термоплиты  определяются  выбором  профиля  стойки (ригель II уровня, обработка  А1) - для S,  или
ригеля  (обработка  Б ) - для S1 по Таблице 5.1. Длина  под заполнение  вставками  из термоплиты:  b - для
стойки  (обработка  А  А1 ) равна длине профиля;  b1 - для ригеля  (обработка  Б ) - МС-155 (мм)

Термореактивный  уплотнитель  KERAFIX®  Flexpan (GLUSKE®, Германия)  лента 30х1 (мм) (расширение  при
нагревании  до 30:1)*. Количество  уплотнителя  в поперечном  сечении  см. Таблицу на  с. 3-5-05

Термовставка  с высокими  противопожарными  свойствами :
Профиль  из стеклонаполненного  полиамида  арт. № 503415. Количество  профилей  в поперечном  сечении   см.
Таблицу на  с. 3-5-05

Усиливающие  вставки , из алюминиевого  профиля, устанавливаемые  в обязательном  порядке в
стойки  и ригеля конструкции :

Усиливающая  вставка стойки. Длина  вставки  в общем  случае не меньше длины стойки и определяется
геометрией  крепления  стойки к строительному  проему.

Усиливающая  вставка  ригеля . Длина вставки  L3 для ригеля  определяется  из расчета MC-70 (мм).
*Примечание

Возможно  применение  термореактивного  уплотнителя  PROMASEAL ® PL, с клеевым слоем, (Promat®,
Германия) (расширение  при нагревании  до 8:1, поставляется толщиной  от 1.5; 1.8; 2.5 мм и шириной  до
30 мм). Количество  уплотнителя  в поперечном сечении  определить  в соответствии  с его
термореактивными  характеристиками из расчета полного заполнения сечения при нагревании.
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Обработку отверстий Ø3.8 в усиливающей вставке 5
под саморезы 2448025  осуществить с совместно со стойкой
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509001

Обработку отверстий Ø3.8 в усиливающей вставке 5
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Соединение стойки с ригелем II уровня.
Обработка профилей .
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Обработку отверстий Ø3.8 в усиливающей вставке 5
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Материалы  с активными  противопожарными  свойствами :
Термоплита  PROMAXON® Тур А и РRОMATECT®-H (Promat®, Германия) толщиной  8 мм. Поперечные
размеры  для раскроя определяются  выбором  профиля стойки  (ригель II уровня, обработка  А1) - для b,  или
ригеля (обработка  Б ) - для b1 по Таблице  5.1.

Термоплита  PROMAXON® Тур А и РRОMATECT®-H (Promat®, Германия) толщиной  6, 8 и 12 (мм). Выбор
толщины термоплиты  определяются  выбором профиля стойки (ригель II уровня,  обработка  А1) - для S,  или
ригеля (обработка  Б ) - для S1 по Таблице  5.1. Длина под заполнение  вставками  из термоплиты:  b - для
стойки  (обработка  А  А1 ) равна длине профиля;  b1 - для ригеля  (обработка  Б ) - МС-155 (мм)

Термореактивный  уплотнитель  KERAFIX®  Flexpan (GLUSKE®, Германия)   лента  30х1 (мм) (расширение  при
нагревании  до 30:1)*. Количество  уплотнителя  в поперечном  сечении  см. Таблицу на  с. 3-5-05

Термовставка  с высокими  противопожарными  свойствами :
Профиль  из стеклонаполненного  полиамида  арт. № 503415. Количество  профилей в поперечном  сечении   см.
Таблицу на  с. 3-5-05

Усиливающие  вставки , из алюминиевого  профиля, устанавливаемые  в обязательном  порядке в
стойки и ригеля конструкции :

Усиливающая  вставка  стойки. Длина вставки  в общем случае не меньше длины стойки и определяется
геометрией  крепления  стойки к строительному  проему.

Усиливающая  вставка  ригеля . Длина вставки  L3 для ригеля  определяется  из расчета MC-70 (мм).
*Примечание

Возможно  применение  термореактивного  уплотнителя  PROMASEAL® PL, с клеевым слоем, (Promat ®,
Германия) (расширение  при нагревании  до 8:1, поставляется толщиной  от 1.5; 1.8; 2.5 мм и шириной  до
30 мм). Количество  уплотнителя  в поперечном сечении  определить  в соответствии  с его
термореактивными  характеристиками из расчета полного заполнения сечения при нагревании.
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Монтаж противопожпрного  заполнение  на примере  стеклопакета  с
противопожарным  стеклом Pilkington Pyrostop™ DGU 41 (SZR/ 8) EI 60.
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Прижимной винт
DIN 7981 ST6.3x80

Обработка паза под отвод конденсата со стойки .
 Производится в местах установки 504002 или 504022

для прижимной планки  501400

Обработка пазов и
отверстий

Не допускается  неравномерное прижатие
стеклопакета прижимной планкой .

Момент затяжки прижимного винта не более 0.5 Н/м

*
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Заполнение - стеклопакет (Pilkington Pyrostop™ DGU 41 (SZR/ 8) EI 60), состав:
 1   - противопожарное многослойное стекло с гелевым заполнением
 2  - архитектурное стекло .
Материалы с активными противопожарными свойствами:
 3   - огнезащитная термоплита PROMAXON® Тур А и РRОMATECT ®-H (Promat®, Германия )  - поставляется листами толщиной S=6 мм, поставляется на монтаж нарезанная полосами шириной 40 мм,
 4   - огнезащитная термоплита PROMAXON® Тур А и РRОMATECT ®-H (Promat®, Германия )  - поставляется листами толщиной S=8 мм, поставляется на монтаж нарезанная полосами шириной 40 мм.
 5  - термореактивный уплотнитель KERAFIX®  Flexpan (GLUSKE ®, Германия ) (расширение при нагревании до 30:1) - поставляется толщиной от 0,8 до 3 мм и шириной от 5 до 340 мм  в рулонах или
лентах, может быть поставлен с самоклеющимся слоем и с проклеенным слоем ПХВ или алюминия , или, как вариант , PROMASEAL ®  PL, с клеевым слоем , (Promat ®, Германия ) (расширение при
нагревании до 8:1)  - поставляется толщиной от 1.5; 1.8; 2.5 мм и шириной до 30 мм  в рулонах . (наклеивается а профиль непосредственно перед монтажом )

Прижимные планки и декоративные накладки .
Обработка профилей и монтаж .

1. Под установку  винта 2863080
        в стойке и усиливающей  вставке
сверлить  отв. Ø5.5 предварительно  на
монтаже по месту

2. Возможна замена
 на прижимной  винт cамосверлящий , A2 DIN 7504

ST6.3x80-K или   A2 DIN 7504 ST5.5x80-K, рассверливать
профили под винт не требуется.

"Удлинить" лоток 504002 (504022) ПВХ-трубкой Ø 10, что бы
обеспечить слив конденсата за прижимную планку

** Применение прижимных винтов

Выбор уплотнителей  стоек  и ригелей,  опорных
подкладок  , и длины прижимных  винтов  для
заполнений  другой толщины осуществить
самостоятельно, соблюдая условие:

Резьба прижимного  винта должна
проходить  через стенки стоек, риге-
лей и усиливающих вставок.

Огнестойкий держатель стекла.

Данные для самомтоятельного изготовления:
материал - стальной  лист, оцинкованный,
толщиной 0.4 - 0.8 (мм);
размеры пластины -  40х80 (мм), по центру
отв. Ø 7 (мм)

501502

5

502003
уплотнитель

ригеля
I уровня

502009
уплотнитель
стойки

509100

Обработка пазов и
отверстий

509100

Обработка пазов и
отверстий

Толщина
заполнения

L, мм

Количество
термовставок

503415
(15 мм)

Количество полос
термореактивного уплотнителя
в сечении стойки/ригеля

 ( лента 30х1 (мм)

15...35 1 2

30...50 2 4

Таблица
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